H!ﬂEHIHEHﬂﬂEFE

ORIEP | 4, §.Iaiutuugin

Yorschubantrieb

G1eichatrom-Regelmotor ssesvecs sonsisarsesnsnse N =
_ Maximal verfiighares Drehwoment (Hauptantriebp)... M4 = 9000 Nm

| I-Achse (Stinder) Gleichstrom-Bervoantrieb ..... N = 3,7 kW
Y-Achse (Spindelkasten) Gleichstrom-Servo-

| 2=, W-, B= und U-Achse (Bohr-/Frisspindel}

(900 Epm)

lntri..h l"ll-l-rll--l--iq.plq.lll l. ?Jil? H

Glaichutrnn—ﬂnrmmtrh‘h ....-.,' H = A7 kKW




 SEHIESS |1. MASCHINENDATEN o =a
 FRORIEP |12, Hauptabuessunged Und Arbeitsbereiche | A &

ESPINDELIREHZAHIEN (stufenlos regelbar)

~ Drebzahlstufen {elektro=hydraulisch geschaltet)..... L

oo B o e s m et et B e 90 Tiwin

E ‘ :-:.' B P drassrassassssrasedersirisnns G0 aas 200 U/fmin
N BEOLE 5 s seiessasansmrrsapaveseisnas 200 ... 450 U/min

BEULe 4 .ivsssassuasophasansnasiaisi G50 .4 1000 U/min

Vollnutzdrehzahl .....Hernaelt 1*'*1.,‘ 40 U/min

EOCRDINATENFELD
[:% VERSTELIWEGE :
- I - Etﬁ.ﬂdﬂr E e E S s s S EEEIAEEEPHES SE BB ST e ER AT =S Em R 8000 mm

i . I - Epuﬂ_'mntﬂﬂ(l-'nh‘.ﬂht}Irll-lll!l!-l--llllll-l-rlrll-!lllllllr'-tli‘l'i Eﬁm W=
1' - Epindnlkuten{ﬂuumnht}hai Frisguglegeresssesesss ===m==—r=

Y

PILH.."EHI-I-.ﬂF ﬂﬂhuh '..'-'-.iﬁ'i-lilllilll R R

'-..l

| FEEE S e l,_ ‘,“l‘ IR
o e :
T G
i A .




4

SCHIESS 1. HASCHINENDATENR
FRORIEPR 4

« 2. Hauptakb

1.2 =1

TeBAUNGON URd prvgitaberedictel A &
e B

e

ARBEITEGROSSEN UND EP ELN
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ANGABEN ZUM MASCHINENBETT
Anzgahl der Beethahnen
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1.4,Elektrische Ausriistupg AS

Hauptantrieb - Gleichotrommotor mit Thyristor-Speisegerit

Eingelvorschubantrieba (sighe 1.3 - 1) gespeist von einem Thy-
ristor-Speisegarit.
Schaltschrank mit NOT-HALT und Hauptachalter
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